THERMAX® ENCLOSURE -

detaily provedeni obestavby
Velky format desky THERMAX® = jednoducha a rychla instalace

Dekompresni otvor

Odvod teplého vzduchu

Nehorlava sitka

Krbova vlozka

Privod studeného vzduchu

Obecné

Kazdy vyrobek je vyroben jinym pracovnim
postupem s pouzitim riznych aditiv. Tudiz je
tfeba pristupovat pri pouziti individualng, i
kdyZ se jedna, na prvni pohled, o stejny
material.
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. . -10-50 °C
Skladovani 60 - 80 %
Desky musi byt skladovany v suchém vétraném prostoru, teplota od -
10 do 50 °C, vlhkost 60 - 80 %, umisténé na paleté vodorovné, obaleny
strecovou folii a prikryty drevotfiskovou deskou.

PFiprava pred pouzitim
Desky jsou pred instalaci skladovany vodorovné, doporuceno je min.

2 dny pred instalaci umistit do prostoru, kde probéhne instalace,
teplota mistnosti od +10 do +30 °C.

Smrsténi a tepelna roztaznost

Desky THERMAX® Enclosure obsahuji nizkou zbytkovou vlhkost, ktera
unika pfi zahrati na 100 ° C. Toto uvolnéni vody je doprovazeno lehkym
smrsténim desky, které mize byt aZ o 0,5 % v zavislosti na obsahu
vlhkosti. V konstrukci obestavby je tfeba vzit v Gvahu také tepelnou
roztaznost. Pfi teplotnim zatizeni 700 ° C je prodlouzeni max. 1 %.
Pocitejte s touto dilataci a vytvorte prostor mezi krbovou vloZzkou
a deskou cca 5-7 mm nebo mezi sténami a deskami na strané/nach
obestavby. Idealni feseni je vloZit prouzek mineralni viny s vyssi obj.
hmotnosti, jako dilatacni predél.

— «—5-7mm

Povrch surové desky

Po montazi by mél byt povrch desek oprasen a pripraven k prvni vrstvé %

malty.

Spojovani desek

Spojovani desek se provadi metodou s prekrytim spoji pasky, 100 mm
’ ]

umisténymi uvnitf obestavby. Pasky maji stejnou tloustku jako desky na
povrchu, Sife 100 mm. VeSkeré spojeni je lepeno vysokoteplotnim I

lepidlem THERMAX.
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Otvory

VSechny otvory doporucujeme provést s rohy ve tvaru radius R = min. 5
mm. V ostrych rozich hrozi nebezpeci prasknuti desky. Jedna se o vyrezy
na vlozku, vyfezy na mrizky, revizni dvirka, pfipadné vyrezy na rozvody
potrubi pro odvod teplého vzduchu z obestavby.

Sroubovani @35mm {1
?

Desky jsou spojeny Srouby s délkou vypoctenou jako 1,75 tloustky

povrchové desky. Primér Sroubu 3,5 mm. Minimalni vzdalenost od min. 15 mm «»

hrany desky je 15 mm. Vzdalenost Sroubt max. 150 mm. Neni potfeba

predvrtat desky pred Sroubovanim. --

Povrchova dprava

Doporucujeme pouZit testovany produkt a to produkty Silatherm nebo
Dracholin. Prvni vrstva je White 600 nebo Dracholin Rapid, poté
natla¢ime kamnarskou perlinku. Po vytvrzeni téchto vrstev mizeme
aplikovat dalsi povrchy, omitku Silatherm, Dracholin nebo kamenity,
keramicky nebo jiny obkladovy material. Pro kamenné a keramické
obklady doporucujeme pouZit lepidlo THERMAX.

L
300 - 500
. mm
Dekompresni komora
Pokud je obestavba postavena az ke stropu, je nutné vytvoreni
dekompresni komory o vysce 300 - 500 mm. SlouZi jako ochrana stropu
pred vysokou teplotou.

- ~ - wo
Umistéeni mrizek
MFrizky pro ventilaci je tfeba vypocitat podle vykonu vlozky, velikosti
obestavby a tloustky desek THERMAX® Enclosure. Jedna nebo dvé
mrizky jsou ve spodni ¢asti 50 - 100 mm nad podlahou, jedna nebo dvé
mrizky jsou umistény pod dekompresni komorou a jedna je umisténa v
dekompresni komore. Pro vypocet se obratte na svého dodavatele

+
desek. 50 - 100 mm [J |
t

Revizni dvirka
Do kazdé obestavby doporucujeme umistit revizni dvifka pro snadnou
kontrolu, Cisténi nebo opravy.
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Pruchod kominu

Prichod kominu by mél byt izolovan, zvlasté pokud mame drevény
strop nebo sténu. Doporucujeme pouZit izolaci z vermikulitovych desek
nebo z nehorlave viny.

Prostory

Vnitfni prostor mezi vlozkou a deskou se vypocita podle vykonu vlozky.
Minimalni prostor je 1 cm na 1 kW vykonu vlozky. Napfiklad, pokud mate
vlozku 15 kW, potfebujete 15 cm mezi vloZzkou a deskou na obou
stranach obestavby. Za vlozkou doporucujeme mit prostor o velikosti 5-
10 cm.

Atypicke provedeni

Pokud vestavite krbovou obestavbu mezi dvé stény, musite vytvorit
dilatacni prostor minimalné 3 mm na kazdeé strané.

Pfi pouZiti oboustranné vlozky, je duleZité vytvofit vice prostoru na
obou stranach mezi krbovou vlozZkou a obestavbou a to cca 1,5 x vice pro
ventilaci vzduchu, ktery je ohfivan uvnitf obestavby.

Prvni zatapeni

Prvni zatopeni v krbu by nemélo byt dfive, nez 3 dny po dokonceni
instalace obestavby. Pfi prvnim zatopeni pouzivame nékolik malych
drevénych trisek, suchych, z mékkého dreva a nejvyse 0,5 kg po
15 min., poté nechame vychladnout. Tento proces 4 x opakujeme.
Druhy den opakujeme postup s 1 kg mékkého dreva cca 30 min. topeni
a 60 minut chladnuti. Opakujeme 3 - 4 x dle velikosti obestavby a
teplotnich podminek prostoru, kde zatapime. Treti topeni je mozZné
pouZit tvrdé drevo s max. 4 kg dreva, doba topeni 60 min. a 120 min.
chladnuti. 2 x opakujeme. VSechny pristupy a klapky pro vzduch
pFichazejici do topenisté musi byt a zlstat naplno oteviené. Vlozka
musi byt nastavena na maximalni vykon. BEhem suSeni miZzete citit
zapach (vypalujici se krbova vlozka / koufovod / hlina / malty).
PouZivejte podpalovac a suché drevo.

Po tomto prvnim procesu vytapéni lze jiz zatopit dle pokynl vyrobce
vlozky.

Informace obsaZené v této publikaci slouZi pouze pro prezentaci technickych vlastnosti a
nezakladaji zaklady ke smluvnim povinnostem.

Dalsi informace a rady tykajici se konkrétnich detailli vyrobkl zde popsanych, lze ziskat
pisemné od Techno-Physik Eng. GmbH (Némecko).

Techno-Physik Group stale pracuje na vyvoji vyrobkl a vyhrazuje pravo na zménu specifi-
kace produktu kdykoliv bez pfedchoziho upozornéni.

Zakaznik i uzZivatel je tedy vzdy povinen zjistit u Techno-Physik Eng. GmbH zda je
pozadovany material vhodny pro jeho konkrétni Gcely.

Uvedené hodnoty jsou primérné hodnoty, stanovené na zakladé aktualni produkce a jsou
urceny pouze pro informaci.

Naroky na zaruku nelze odvodit z vySe uvedenych hodnot. Doporucujeme vyzkouSet
zvoleny material pro vasi konkrétni aplikaci.
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Technicky kontakt:
Petr Reznicek
Mail: p.reznicek@de.tp-group.com
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